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Abstract 



A pipe fitting (1) for connecting a metallic pipe line (10), including a pipe union (4), which contains a 
receiving opening (8) for the pipe line (10), a swivel nut (6). which can be threadedly connected with the pipe 
union (4), as well as metallic cutting ring (18). which is disposed between the pipe union (4) and the swivel 
nut (6). The cutting ring (18) with an outer cone (30) acts jointly with an inner cone (28) of the pipe union (4) 
in such a manner, that, when the swivel nut (6) is tightened, it cuts into the material of the pipe line (10) with 
at least one cutting edge (32) and generates a form-fitting junction. The cutting ring (18) includes-where it 
joins an outer cone (30)-an essentially radial contact surface (38) for the purpose of limiting the tightening 
force, when it comes into contact with a face surface (40) of the pipe union (4). The cutting ring (18), in the 
transition region between the outer cone (30) and the contact surface (38). contains an elastomeric 
circumferential seal (44) in such a manner, that the circumferential seal (44), when it is in the assembled 
condition, is under an elastic pre-stress between the cutting ring (18) on the one hand, and at least one 
partial region of the interior cone (28) of the pipe union (4). which joins the face surface (40) on the other 
hand. 
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(54) Rohrverschraubung mit Schneldring fOr metallische Rohrleitungen 

(57) Die vorliegende Erflndung betrifft eine Rohrver- 
schraubung (1) zum AnschluR einer Rohrleitung (10). 
mit einem eine AufnahmeOffnung (8) fQr die Rohrleitung 
(10) aufweisenden Anschlu6stutzen (4). einer mit dem 
AnschluBstutzen (4) verschraubbaren Ubenvurtmutter 
(6) sowie einem zwischen dem AnschluBstutzen (4) und 
der Obenwurfmutter (6) angeordneten. metallischen 
Schneidring (18). Der Schneidring (18) wirkt mit einem 
AuBenkonus (30) derart mit einem Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) zusammen, daB er beim Anzle- 
hen der Obenwurfmutter (6) mit mindestens einer 
Schneidkante (32) formschlussig in das Material der 
Rohrleitung (10) einschneldet. Der Schneidring (18) 
weist im AnschluB an den AuBenkonus (30) eine im 
wesentlichen radiaie Anschlagfldche (38) zur anzugs* 
begrenzenden Aniage an einer StirnflSche (40) des 
AnschluBstutzens (4) auf. Der Schneidring (18) weist im 
Obergangsbereich zwischen dem AuBenkonus (30) und 
der Anschlagfldche (38) eine elastomere Umfangsdich- 
tung (44) derart auf, daB in der Montagestellung die 
Umfangsdichtung (44) zwischen dem Schneidring (18) 
einerseits und zumindest einem sich an die StirnflSche 
(40) anschlieBenden Teilbereich des Innenkonus (28) 
des AnschluBstutzens (4) andererseits unter eiastischer 
Vorspannung angeordnet ist. 
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Beschrelbung 

Die vorliegende Erfindung betriffl elne Rohrver- 
schraiibung zum AnschluB einer Insbesondere metalli- 
schen Rohrleitung, nrtit einem eine AufnahmeOffnung fOr 
die Rohrleitung aufweisenden AnschluBstutzen, einer 
niit dem AnschluBstutzen verschraubbaren Oberwurf- 
ntutter sowie einem zwischen dem AnschluBstutzen 
und der ObenAnjrfmutter angeordneten, metallischen 
Schneidring, wobei der Schneidring ml einem AuBen- 
konus derart mit einem Innentonus des AnschluBstut- 
zens zusammenwirkt. daB er beim Anziehen der 
ObenAoirfmutter bereichSMreise radial nach innen ver- 
formt wrd und mit mirxlestens einer Schneidkante unter 
Keibwirkung formschlQssig in das Material der Rohrlei- 
tung einschneidet, und wob© der Schneidring im 
AnschluB an den AuBenkonus eine im wesentlichen 
radiale Ansdilagfiache zur anzugsbegrenzenden 
Antage an einer Stirnfiache des AnschluBstutzens auf- 
weist. 

Derartige Rohrverschraubungen sind aus mehre- 
ren VerOffentlichungen hinianglich bekannt. 

So beschreibt beispielsweise die DE 43 04 534 A1 
ein solches "Verbindungssyslem", wobei ausschlieBlich 
eine metallische Abdichtung Qber zwei In das Rohr ein- 
schneidende Schneidkanten vorgesehen ist Diese 
Druckschrift beschaftlgt sich in erster Unie mit der Ver- 
besserung der mechanischen Halterung der Rohrlei- 
tung, wozu der Schneidring aus einem durchgehdrteten 
bzw. durchgehend verfestigten Material bestehen soil. 
Fakultativ kann dabei der Schneidring zumindest 
bereichsweise eine die Reibung vermindernde - und 
somit die Gleiteigenschaften vertessernde - Beschich- 
tung aufweisen. die insbesondere FIFE enthalten 
kann. 

Elne ahnliche Rohrverschraubung offenbart auch 
die PR- A-2 568 665. Dabei ist - zusatzlich zu der metal- 
lischen Abdichtung - ein Dichtring vorgesehen, der axial 
vor dem Schneidring im Spalt zwischen der Rohrleitung 
und dem Stutzen-lnnenkonus angeordnet ist. Hierbei 
kann es unter bestimmten Umstanden zu einem "Weg- 
fiieBen" des Dichtungsmateriais vor ailem in den Spatt 
zwischen Stutzen und Rohr kommen. Dies ist natOrlich 
ungQnstig fQr die Dichtwirkung. 

Entsprechendes beschreibt auch die DE 44 26 445 
C2. Zudem ist bei dieser bekannten Rohrverschrau- 
bung vorgesehen, daB zwischen dem AuBenkonus des 
Schneidrings und dessen Anschlagfiache eine Freifia- 
Che derart gebildet ist. daB in der Montagesteliung zwi- 
schen der Frelfldche und dem Stutzen-lnnenkonus ein 
Reiraum gegeben ist Dadurch sollen radiale Span- 
nungsspitzen am stirnseitigen Ende des AnschluBstut- 
zens vermieden werden. 

In der DE 40 41 677 ist eine insofern nicht gattungs- 
gemaBe Rohrverschraubung beschrieben. als eine 
sogenannte Obennontage nichl durc^i eine Anzugsbe- 
grenzung vermieden werden kann, weil der Schneidring 
keine radiale Anschlagfiache aufweisi Allerdings sind 



bereits verschiedene Ausfflhrungsformen einer zusatzD- 
chen Dichtungsanordnung mrt mindestens einer aus 
einem elastomeren Material bestehenden Umfangs- 
dlchtung beschrieben. Dabei wlrd Qbenviegend nur der 

5 Spalt unmittelbar zwischen der Rohrleitung und der 
Innenfiache des AnschluBstutzens abgedichtet. In eini- 
gen AusfQhmngen 1st die Dichtijng praktisch in zwei 
Dichtelemente aufgeteilt wobei entweder der Schneid- 
ring gegen die Rohrleitung und gegen den AnschluB- 

10 stutzen abgedidhtet ist, oder die Clbenwurfmutter Ist 
direkt gegen den AnsdituBstutzen und gegen die Rohr- 
leitung abgedichtet. 

Der vorliegenden Anmeidung liegt nun die Aufgabe 
zugrunde. eine Rohrverschraubung der gattungsgema- 

75 Ben Art vor allem bezOglich der Dichtvinrkung welter zu 
verbessern. 

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht. daB 
der Schneidring im Obergangsbereich zwischen dem 
AuBenkonus und der Anschlagfiache eine elastomere 

20 Umfangsdichtung derart aufweist daB in der Montage- 
steliung die Umfangsdichtung zwischen dem Schneid- 
ring einerseits und zumindest einem an die Stirnfiadie 
angrenzenden Teilbereich des Innenkonus des 
AnschluBstutzens andererseits unter elastischer Vor- 

25 spannung (gekammert) angeordnet ist. 

Hierbei ist von besonderem Vorteil, daB in diesem 
Obergangsbereich eine gute Kammerung der Umfangs- 
dichtung gewahrleistet werden tenn. so daB ein "Weg- 
flieBen" von Dichtungsmaterial weitgehend vermieden 

30 wird. Dazu ist es vorteilhaft, wenn cfie UmMngsdichtung 
In einer zwischen dem AuBenkonus und der Anschlag- 
f ^che gebildeten Ringnut des Schneidrings angeordnet 
ist. Vorzugsweise geht die Ringnut unmittelbar in die 
Anschlagfiache Qber. Damit ist gemeint. daB die auf bei- 

35 den Axialseiten von im wesentlichen radialen Ranken- 
f lachen begrenzte Ringnut uber die eine Flankenfiache 
direkt in die Anschlagfiache Qbergeht, so daB praktisch 
diese Nutflankenf lache und die Anschlagfiache in einer 
gemeinsamen Ebene liegen. 

40 Vorzugsweise ist die Umfangsdichtung entweder 
nur im Konusbereich mit hauptsachlich radialer Dicht- 
wirkung Oder aber in l^mbination sowohl im Konusbe- 
reich als auch zwischen der Anschlagfiache und der 
Stutzen-Stirnfldche mit radialer sowie axialer Dichtwir- 

45 Rung angeordnet. Im letzten Fall kommt somit die 
Anschlagfiache des Schneidrings mittelbar Qber einen 
Abschnitt der Umfangsdichtung zur Aniage an die Stirn- 
fiache des AnschluBstutzens. 

Um eine besonders gute und sichere Abdichtung 

50 auch gegen hohe System-lnnendrOcke zu erreichen. Ist 
es vorteilhaft, wenn die die Umfangsdichtung aufneh- 
mende Ringnut einen Nutgrund aufweist, der bezQglich 
seines Durchmessers zumindest bereichsweise derart 
Meiner als der grOBte Durchmesser am stirnseitigen 

55 Ende des Innenkonus des AnschluBstutzens ist, daB in 
einer dadurch zum Innenkonus hin gebildeten Kammer 
eine Umfangsdichtung untergebracht werden kann, die 
ein fOr eine Dichtungsverpressung hinreichend groBes 
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Volumen aufweist. Dies kann zLdem audi durch eine 
bestimmte Ausgestaltung der Umfangskorrtur der Ring- 
nut bzw. des Nutgrundes beelnfluQt warden, wozu 
nachfolgend noch einlge AusfOhrungsvarianten 
genauer beschrieben warden. Mit der Kbntur der Ring- 5 
nut kann im Qbrlgen auch das Verformungsverhalten 
des Schneidrings beim Anziehen der Verschraubung 
gQnstig beeinfluOt werden. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaitungsmerknrtate der 
Erfindung sind in den UnteranspnQchen sowie der fbl- 10 
genden Beschreilxing enthalten. 

Anhand von mehreren In der Zeichnung dargestell- 
ten, bevorzugten AusfQhrungsbeispielen sol) im folgen- 
den die Erfindung naher eriautert werden. Dabei 
zeigen: is 

Fig. 1 einen LSngsschnitt durch eine erflndungs- 
gemdBe Rohfverschraubung in einer ersten 
AusfOhrungsform, wobei in der oberen Flgu- 
renhdlfte ein Zustand vor dem Anziehen der 20 
Oberwurfmutler dargestellt 1st, wahrend die 
untere Figurenhaifte die angezogene Mon- 
tagestellung zeigt. 



Rg. 8 einen Halb-Axialschnitt einer dritten AusfOh- 
rungsform der erfindungsgemaSen Rohr- 
verschraubung in einem Zustand nach einer 
VornrK)ntage des Schneidrings und erstem 
Handanzug der Ubenmirfmutter, 

Fig. 9 die Rohrverschraubung nach Rg. 8 nach 
Endmontage (angezogene Montagestel- 
lung). 

Fig. 10 eine vergr03erte Darsteliung des Ber^chs 
X des Schneidrings nach Fig. 8. 

Fig. 11 einen Halb-LAngsschnitt einer weiteren 
AusfQhmngsvariante der erfindungs- 
gemaBen Rohrverschraubung, 

Fig. 12 eine Teilansicht aus Rg. 11 des Ber^chs 
des auf der Rohrleitung montierten 
Schneidrings und 

Fig. 13 eine Teil-Stirnansicht in Pfeilrichtung Xlil 
gemSB Rg. 12. 



Fig. 2 einen Axialschnitt des Schneidrings der 2S In den verschiedenen Rguren der Zeichnung sind 
AusfQhrung nach Fig. 1 in einem Zustand gleiche Telle stets mit den gleichen Bezugszeichen ver- 
vor der ersten montagebedingten Verfor- sehen und werden daher in der Regeljeweilsnureinmal 
mung. beschrieben. 

Eine erfindungsgemaBe Rohrverschraubung 1 
Fig. 3 eine erfindungsgemaBe elastomere so besteht generell. d.h. be! alien dargestellten AusfOh- 
Umfangsdichtung im Axialsc^nitl in einer rungsbeispielen, aus einem jeweils nur angedeuteten 
ersten AusfOhrungsform, GrundkOrper 2, der mindestens einen ein AuBenge- 

winde aufweisenden AnschluBstutzen 4 aufweist, auf 
Fig. 3a eine zweite AusfOhrungsform der Umfangs- den eine Obentfurfmutter 6 aufgeschraubt bzw. auf- 
dichtung In einer Darsteliung entsprechend ss schraubbar ist. Der AnschluBstutzen 4 besltzt eine Auf- 
Rg, 3, nahmeOffnung 8 fOr ein Ende 10a einer - insbesondere 

aus Stahl oder einem anderen Metal! bestehenden - 
Fig. 4 eine stark vergrOBerte Darsteliung des Teil- Rohrieitung 1 0. Die AufnahmeOffnung 8 ist zweckmaBig 
bereichs IV gemSB Fig. 2 mit der AusfOh- durch eine Bohrung gebitdet. die uber eine radiale Ring- 
rungsform der Umfangsdichtung nach Rg. 40 stufe 1 2 in einen Im Durchmesser reduzierten, sich wei- 
3, ter in den GmndkOrper 2 erstreckenden und mit dem 

Innendurchmesser der Rohrieitung 10 vorzugsweise 
Fig. 4a eine Darsteliung entsprechend Fig, 4. etwa fluchtenden Kanal 14 Qbergeht Dabel bildet die 
jedoch mit der Alternative der Umfangsdich- Ringstufe 12 einen Anschlag fOr das Ende 10a der 
tung nach Rg. 3a, 45 Rohrieitung 10. 

Zwischen dem AnschluBstutzen 4 und einem radial 
Fig. 5 eine zweite AusfOhrungsform der nach innen weisenden Ringbund 16 der Uberwurfmut- 
erfindungsgemSBen Rohrverschraubung In ter 6 ist ein die Rohrieitung 10 umschlieBender, metalii- 
der Rg. 1 entsprechenden Darstellungen, scher Schneldring 18 angeordnet. Der Ringbund 16 
d.h. obere Rgurenhaifte vor der ersten so besltzt bzw. umschlieBt eine DurchfOhrOffnung 20 fOr 
Montage und untere Haifte angezogene die Rohrieitung 10. Der Schneidring 18 besteht aus 
Montagestellung, einem im Zwischenraum zwischen dem AnschluBstut- 

zen 4 und der Obenwurfmutter 6 bzw. dem Ringbund 16 
Fig. 6 im Axialschnitt einen Schneidring gemaB angeordneten Basisringteil 24 und einem sich von die- 
Rg. 5, 55 sem in Richtung des AnschluBstutzens 4 erstrecken- 

den. in der Rlngstdrke reduzierten. rohrstOckartigen 
Rg. 7 eine Umfangsdichtung nach Fig. 5 im Axial- Schneidrlngteil 26. Die AufnahmeOffnung 8 des 
schnitt AnschluBstutzens 4 erweltert sich in Ihrem der Ober- 
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wurfmutler 6 zugekehrten Erdbereidi Dber einen 
(nnenkonus 28. In diesen Innenkonus 28 greift der 
Schneidring 18 mit dem Schneklringteil 26 ein und wirkt 
hierbei mit einem ^ch verjQngenden AuBenkonus 30 
mIt dem Innenkonus 28 derart zusammen, daB durch 5 
axiales Verspannen beim Anziehen der Oberwurf mutter 
6 der Schneidring 18 im Bereich des Schneidringteils 
26 radial nach innen verformt (gestaucht) wird und 
dadurch mit vorzugsweise zwei axial beabstandeten, 
radial nach innen weisenden, ringfOnnlgen Schn^dkan- 10 
ten 32 unter Kerbwirkung insbesondere formschlQs^g 
in das Material der Rohrleitung 10 eindringt. 

Vorzugswelse besltzt auch der Basisringteil 24 auf 
seiner dem Schneidringteil 26 axial abgekehrten Seite 
eine sich endseitig konisch verjungende AuBenkonus- is 
fiache 34, die an einer entsprechenden Innenkonusfia- 
che 36 des Ringbundes 16 der Ubenvurfmutter 6 
anliegt. Hierdurch wird auch in diesem Bereich eine 
Keilwirkung zum radialen Verpressen des Schneidrings 
18 sowie auch eine Selbstzentrierung erreicht. 20 

Der Schneidring 18 bzw. der Bassringteil 24 weist 
auf seiner dem Schneidringteil 26 zugekehrten Seite 
eine im wesentlichen radiale Anschlagf l&:he 38 auf. die 
in einer angezogenen Montagestellung (vgl. jeweils die 
untere RgurenhSifte in Rg. 1 und 5 sowie die Rg. 9) zur 25 
anzugsbegrenzenden Stellung an eine Stimfiache 40 
des AnschiuBstutzens 4 geiangt. 

Der Schneidring 18 dient einerseits der mechani- 
schen Halterung der Rohrleitung 10 durch eine Qber die 
Schneidkanten 32 en-eichte FormschluBverbindung. so 
Andererseits hat der Schneidring 18 grundsatzlich auch 
eine metallische Dichtfunktion Qber die in die Rohrlei- 
tung 10 einschneidenden Schneidkanten 32 und Qber 
die Kbnen 28, 30. 

ErflndungsgemaB weist nun der Schneidring 18 im 35 
Ubergangsbereich zwischen dem AuBenkonus 30 und 
der Anschlagfldche 38 eine eiastomere Umfangsdich- 
tung 44 auf, und zwar derart, daB in der Montagestel- 
lung die Umfangsdichtung 44 zwischen dem 
Schneidring 18 einerseits und dem Innenkonus 28 40 
und/oder der Stirnfiache 40 des AnschiuBstutzens 4 
andererseits unter elastischer Vorspannung gekammert 
angeordnet ist. In den AusfQhrungsformen nach Rg. 1 
bis 4 bzw. 4a einerseits und nach Rg. 8 bis 10 anderer- 
seits wird die Umfangsdichtung 44 im wesentlichen nur 45 
im Bereich der aneinanderliegenden Kbnen, d.h. des 
AuBenkonus 30 und des Innenkonus 28, gekammert, so 
daB hierbei die AnschlagflSche 38 unmittelbar zur 
Aniage an die Stirnfiache 40 geiangt. in der AusfQhrung 
nach Rg. 5 bis 7 - sowie auch in der Ausgestaltung so 
nach Rg. 11 bis 13 - wird die Umfangsdichtung 44 
zusdtzlich auch axial zwischen der Anschlagfldche 38 
und der Stirnfiache 40 gekammert so daB hiert>ei die 
Anschlagf lache 38 mittelbar Qber die Umfangsdichtung 
44 an der Stirnfiache 40 anliegt ss 

Die erfindungsgemaBe Umfangsdichtung 44 Ist 
zweckmaBigerweise in einer zwischen dem AuBenko- 
nus 30 und der Anschlagfiache 38 gebildeten Ringnut 



46 des Schneidrings 18 angeordnet. Vorzugsweise geht 
diese Ringnut 46 unmittelbar in die Anschlagfiache 38 
Qber. Dies bedeutet, daB die Ringnut 46 auf den beiden 
axialen Seiten von im wesentlichen radialen Rankenf la- 
dhen 48 begrenzt wird, wobei die dem AuBenkonus 30 
axial abgekehrte Rankenfiadie 48 im wesentlichen in 
der gleichen Ebene mit der Anschlagfiache 38 liegt. 

Bei der AusfQhrungsform nach den Rg. 1 bis 4a Ist 
nun speziell vorgesehen, daB die Ringnut 46 einen Nut- 
gnjnd 50 aufweist. der - im Axiaischnitt gesehen - mit 
einem bestimmten Konuswinkel p (s. Rg. 2) konisch 
ausgebildet ist. In den vergrOBerten Darstellungen in 
Rg. 4 und 4a Ist jeweils der halbe Konuswinkel ein- 
gezeichnet Der konische Nutgrund 50 weist insbesond- 
ere auf seiner dem AuBertonus 30 axial zugekehrten 
Seite einen kleinsten Durchmesser D^ auf (s. Rg. 2), 
der - schon vor der ersten montagebedingten Verfor- 
mung des Schneidrings 18 - jedenfalls Weiner als der 
grdBte Durchmesser D2 (s. Rg. 1) am stirnseitigen 
Ende des Innenkonus 28 des AnschiuBstutzens 4 Ist. 
Bei den gangigen Nonngr6Ben der Rohn^erschraubung 
1 (gemaB DIN 3861) liegt der Durchmesser Di des Nut- 
grundes 50 im NennmaB etwa 0.4 bis 0,5 mm unter 
dem Durchmesser Dg am Ende des innenkonus 28. 
Betrdgt nach der genannten DIN der grOBte Durchmes- 
ser D2 des innenkonus 28 beispielsweise 14,3 mm, so 
hat der Nutgrund einen Durchmesser D^ von ins- 
besondere etwa 13,9 mm. Der Konuswinkel p liegt 
bevorzugt im Bereich von etwa lO"* bis IS"" und betragt 
insbesondere etwa 12". d.h. 2 x ca. 6' (V4p) zur Langs- 
achse. 

In Verbindung mit dieser beschrlebenen Kontur der 
Ringnut 46 kann fur die Umfangsdichtung 44 mit Vorteil 
ein Profilring 52 nach Rg. 3 und 4 venwendet werden. 
Dieser Profilring 52 weist einen im wesentlichen recht- 
ecWgen Ringquerschn'rtt auf, wobei er vor der Montage, 
d.h. vor dem Einsetzen in die Ringnut 46. eine Im 
wesentlichen hohlzylindrische, schlauchartige Form 
aufweist. Nach Einsetzen in die Ringnut 46 erfolgt eine 
Anpassung an die konische Form des Nutgrundes 50; 
s. Fig. 1 und 2. Alternativ dazu kann gemaB Fig. 3a und 
4a auch ein Profilring 54 mit einem im wesentlichen 
dreieckigen Ringquerschnitl venwendet werden. WIe 
sich vor allem aus der vergrOBerten Darstellung in Rg. 
4a ergibt, besltzt dieser Profilring 54 bevorzugt Im radial 
Inneren Ringbereich einen etwa Im Querschnitt rechtek- 
kigen Basisringteil mit einem sich radial auBen 
anschlieBenden. insbesondere gleichschenWigen Drei- 
ecM>ereich. Hierdurch ergibt sich eine radial nach 
auBen ragende Dichtkante 56, die durch eine Ecke des 
Dreieckquerschnitts geblMet wird. Bei der Montage wird 
der Profilring 54 im Bereich der Dichtkante 56 verpreBt. 
so daB der Profilring 54 die Ringnut 46 dann im wesent- 
lichen ausfQlit (entsprechend der Darstellung in der 
unteren Rgurenhaifte der Rg. 1). Auch hierbei weist der 
Profilring 54 vor der Montage gemaB Fig. 3a eine im 
wesentlichen zyiindrische Innenfiache auf. die sich 
dann im montierten Zustand an den konischen Nut- 
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grurd 50 anpaBt. 

Bel der AusfOhrungsform nadi Rg. 5 bis 7 weist die 
Ringnut 46 demgegenDber einen Nutgrund 58 auf, der 
im Axialschnitt im wesentiichen zylindrisch ausgebildet 
ist. Das Verhaitnis des Durchmessers dieses zylin- 
drischen Nutgrundes 58 zu dem greSten Durchmesser 
D2 des Stutzen-Innenkonus 28 entspricht der AusfOh- 
rung nach Fig. 1 bis 4a. Bei di^er AusfQhrung wird aber 
beispielhaft als Umfangsdichtung 44 ein Profilring 60 
veiwendet der gemSB Fig. 5 und 7 eInen Im wesentii- 
chen L-fOrmlgen Ringquerschnitl mil einem axialen, ins- 
besondere dem AuBenkonus 30 zugekehrten 
Rmgabschnitt 62 urxi einem sich radial nach au3en 
erstreckenden Ringabschnitt 64 aufweist. Diese 
Abschnitte 62. 64 sind gr66enmd6ig derart ausgelegt. 
daB nach der Montage - siehe Rg. 5, urrtere Haifte - der 
radiale Ringabschnitt 64 zwischen der Anschlagfi&che 
38 des Schneidrlngs 18 und der Stirnflftche 40 des 
AnschluBstutzens 4 angeordnet ist. 

Was nun die AusfOhrungsform nach Rg. 8 bte 10 
betrifft, so weist hierbei die Ringnut 44 einen Nutgrund 
66 auf. der - im Axialschnitt gesehen - in einem etwa 
mittigen Bereich 68 konvexgewdlbt sowie vorzugsweise 
in beiden Rankenbereichen 70 konkav gewOlbt ist (s. 
hierzu insbesondere Fig. 10). Die Wdlbungen gehen 
zweckmSBigenweise stetig ineinander Qber. Durch 
diese Kontur der Ringnut 46 wird eine gute Dichtungs- 
verpressung erreicht. Zudem ist diese Kontur auch ver- 
formungsgOnstig. was die Verfornnung des Schneidrlngs 
beim Anziehen der Verschraubung betrifft. 

Wie sich ferner aus Fig. 10 ergibt. Ist bei dem dar- 
gesteliten AusfQhrungsbeispiel bevorzugt vorgesehen, 
daB die beiden konkav gewOIbten Rankenbereiche 70 
der F^ngnut 46 eine f Iktive Umfangsebene 72 deflnie- 
ren, die - im wesentiichen analog zur AusfQhrung nach 
Fig. 1 bis 4a - im Axialschnitt mit einem bestimmten 
Konuswinkel p (in Rg. 10 ist der halbe Konuswinkel ^Ap 
eingezeichnet) konisch ausgebildet ist. Dabei ist vor- 
zugsweise vorgesehen. daB aufgrund des Kbnuswin- 
kels p der dem AuBenkonus 30 axial nftchstllegende 
Flankenbereich 70 im Durchmesser Weiner als der 
andere Flankenbereich 70 ist. Dies kannte grunctedtz- 
lich aber auch umgekehrt vorgesehen seln. Jedenfalls 
ist auch hier wiederum der Meinere Durchmesser D^ 
jedenfalls klelner als der grfiBte Durchmesser D2 des 
Stutzen-lnnenkonus 28, Die GrOBe des Konuswinkels p 
entspricht bevorzugt der AusfQhrung nach Fig. 1 bis 4a. 

Altemativ dazu kann in einer nicht dargestellten 
AusfOhrungsform auch vorgesehen seln, daB die bei- 
den Rankenbereiche 70 der Ringnut 46 eine flktlve 
zylindrische Umfangsebene definieren, die dann wie- 
derum einen Durchmesser - entsprechend (D^ auf- 
weist. der klelner als der grOSte Durchmesser (D2) des 
Innenkonus 28 ist. 

Bei der AusfOhrungsform nach Rg. 8 bis 10 kann 
als Umfangsdichtung 44 ein Profilring 74 venvendet 
werden, dessen Ringquerschnrttskontur derart gewdhtt 
wrird, daB der Profilring 74 in der Montagestellung (Fig. 



9) die sich durch die Ringnut 46 und den Innentonus 28 
ergebende Kammer ausfQIlt, dabei aber elastisch kom- 
primiert ist und daher unter Vorspannung steht. 

fn alien dcugestellten AusfOhrungsformen besteht 

5 die Um^gsdichtung 44 bzw. der jeweillge Profilring 52. 
54, 60 t>zw. 74 aus einem geeigneten elastomeren 
Material. Besonders geeignet ist ein Material unter Ver- 
wendung von NBR (Nitrilkautschuk nach DIN IS0 1629) 
und/oder PTFE (Polytetrafluorethylen nach DIN 7728 

10 T1). Ein vIelMch fOr Dichtungen venvendetes Material 
ist zudem auch VITDN (Marke der Rrma DuPont); 
dabei handelt es sich um w&rme- und chemikaiienbe- 
standige, vulkanisierbare Fluorelastomere auf der Basis 
von Vinylidenfluorid-Hexaliuorpropylen-Copolymerisa- 

15 ten, 

Es ist weiterhin in alien AusfOhrungsformen zweck- 
mdBigenveise ein zusdtzlicher elastischer Dichtring 76 
zur radial inneren Abdichtung zwischen dem Schneid- 
ring 18 und der Rohrleitung 10 vorgesehen. Dieser 

20 zusdtzltche Dichtring 76 ist zweckn^BIg in einer inne- 
ren Ringnut 78 des Schneidrlngs 18 angeordnet, und 
zwar insbesondere etwa im mittigen Bereich des Basis- 
ringteils 24 Oder aber geringfOgig von der Mitte in Rich- 
tung des Ringbundes 16 der Obenwrf mutter 6 versetzt 

S5 (vgl. Fig. 8 und 9). 

Der zusdtzliche Dichtring 76 wird einerseits beim 
Anziehen durch die Wirkung der Konusfiachen 34 und 
36 radial nach innen verspannt. Andererseits kann auch 
- wie beim AusfQhrungsbeispiel nach Rg. 8 bis 10 ver- 

30 anschaulicht ist - vorgesehen seln. daB die Anschlagflfl- 
che 38 des Schneidrlngs 18 zumindest vor der ersten 
Montage derart geringfOgig radial nach auBen sowie 
axial in Richtung der Stirnfldche 40 des AnschluBstut- 
zens 4 geneigt. also leicht hohl-konisch, veriauft. daB 

35 be»m Anziehen der ObenAfurfmutter 6 eine Verfbrmung 
des Schneidrings 18 zum Zwecke einer bereidiswei- 
sen. radial nach innen geriditeten Verpressung gegen 
die Rohrleitung 10 erfolgt, und zwar insbesondere im 
Bereich des zusatztichen Dichtrings 76. Der geneigte, 

40 leicht konische Verlauf der Anschlagf Idche 38 ist in Rg. 
10 etwas Obertrieben dargestellt. Bei der Montage 
gelangt der Schneidring 18 gemaB Fig. 8 zunSchst mit 
einer auBeren Ringkante 80 der AnschlagflSche 38 zur 
Aniage an die Stirnf Idche 40 des Stutzens 4. In Fig. 9 ist 

45 veranschaulicht. daB In der angezogenen Montagestel- 
lung die Anschlagf ISche 38 dann im wesentiichen voll- 
f lachig an der Stirnf ISche 40 anliegt, nachdem sich der 
Schneidring entsprechend dem eingezeichneten Pfeil 
82 verformt hat Durch diese Verfbrmung ergibt sich im 

so etwa mittigen Bereich des Schneidrings, d.h. etwa Im 
Ubergang zwischen dem Schneidringteil 26 und dem 
Basisringteil 24. eine geringfOgige radiale AufwOIbung 
84. 

Im Bereich des Dichtrings 76 wird der Schneidring 
55 bogenfOrmig radial auf die Rohrleitung 10 gepreBt. Der 
Dichtring 76 erhalt dadurch eine effeklive spielfreie Ver- 
spannung auf dem Umfang der Rohrleitung 10. 

Speziell bei der AusfQhrung nach Fig. 8 bis 10 Iduft 
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der Montagevorgang foIgendermaBen ab. Wenn - bei- 
spielswelse nach einem Handanzug - die Ringkante 80 
zur Aniage gelangt (Fig. 8), beflndet sich die Umfangs- 
dichtung 44 zu etwa 2/3 ihrer axialen Lange Innerhalb 
des Innenkonus 28. A»al zwischen der An^hlagflftche 
38 und der Stirnfiache 40 1st noch eine gerlngfOgiger, 
sich radial nach auSen verengender Spalt vortianden. 
Der zusdtzliche Dichtrlng 76 iiegt auf dem Umfang der 
Rohrleitung 10 an, jedoch noch ohne zusStzIiche Ver- 
pressung durch die Verfornnung des Schneidrings 18. 
Ausgehend von dieser Stellung wird dann die DbenAOirf- 
mutter mit etwa 1 ,25 bis 1 ,5 Umdrehungen angezogen. 
Dadurch erreicht die Verschraubung die Montagestel- 
lung gemdB Rg. 9. Die etwa bogenfOnnige Verformung 
der zuvor konischen Anschlagfldche 38 des Schneid- 
rings 18 bewirkt unter zunehmendem AnpreBdruck mit- 
tels der ObenArurfmutter 6 eine spaltfreie und sichere 
Aniage an der Stutzen-Stirnfiac^e 40 und zudem eine 
einwandfreie Kammerung der Umfangsdichtung 44. 
Aufgmnd der besonderen Ausgestaltung des Bereichs 
der Ringnut 46 tritt dabei auch eine Verandening, ins- 
besondere Verringerung des Nutvolumens auf, so da3 
die Unnfangsdichtung 44 test gegen den Stutzen-lnnen- 
konus 28 verpreBt wird. 

Nach einem LOsen der Oberwurfmutter 6 entspannt 
sich der leicht elastisch federnde Schneidring 18, so 
daB die Umfangsdiditung 44 vortetlhaftenA/eise bei 
B^arf austauschbar ist. 

Im Falle einer erneuten Montage wird der Anzug 
der Ubenwurfmutter 6 vorteilhaftenweise durch den auf 
Block anschlagenden Schneidring 18 spQrbar begrenzt. 

Was nun schieBlich die AusfOhrung nadi Rg. 1 1 bis 
13 betrifft. so handelt es sich dabei insofern speziell urn 
eine Weiterbikjung des Ausfuhrungsbeisplels nach Rg. 
5 bis 7, als der radiale Ringabschnitt 64 auf seiner axial 
in Richtung des AnschluBstutzens 4 weisenden Aniage- 
seite mindestens eine. vorzugsweise aber mindestens 
zwei konzentrisch umlaufende. ringstegartige Aniage- 
rippen 90 aufweist. Diese erg^n sich durch eine 
radial dazwischenliegende. axiale, nutartige Ringvertie- 
fung 92. Diese Ringvertiefung 92 besitzt eine axiale 
Tiefe T (Fig. 12). Aufgrund der Elastizitat des Materials 
der Dichtung 44 kann somit ein Anzug der Verschrau- 
bung - statt bis zu einer genau definierten Anschlagslel- 
lung ■ Qber einen etwa der Tiefe T entsprechenden 
Anzugsbereich hinweg erfolgen; es wird praktisch eine 
"Anzugsreserve** zum Ausgleich einer eventuellen 
ungOnstigen Toleranzlage der Einzelteile erreicht. Dies 
bedeutet daB ausgehend von der in Rg. 11 dargestell- 
ten Stellung. in der die Aniagerippen 90 gerade an der 
Stutzen-Stirnfiache 40 zur Aniage gelangt sind, im 
Bedarfsfall ein noch weitergehender Anzug etwa Ober 
den Bereich der Tiefe T hinweg mOglidi ist, Durch ihren 
kreisfOrmigen Umfangsverlauf tragen die Aniagerippen 
90 zu einer noch werter verbesserten Dichtwirkung bei. 
Mit anderen Worten wird durch die Elastizitat der Ania- 
gerippen 90 auch ein in der konekt angezogenen Mon- 
tagesteliung eventuell noch vorhandenes. z.B. 



toleranzbedingtes Axialspiel zwischen Stutzen 4 und 
Anschlagfiache 38 ausgeglichen. Der Profilring 60 kann 
stoffschlOssig mit dem Schneidring 18 verbunden. z.B. 
anvulkanislert oder angespritzt sein. 

5 Die ErflfKlung ist nicht auf die dargesteliten und 
beschriebenen AusfOhrungsbei^iele beschrankt. son- 
dern umfaBt auch alle im Sinne der Erfindung gleichwir- 
kenden AusfQhrungen. Ferner ist die Erfindung bislang 
auch noch nicht auf die im Anspruch 1 definierte Merk- 

10 maiskombinatlon beschrankt, sondern kann auch durch 
jede beliebige andere Combination von bestimmten 
Merkmalen aller insgesamt offenbarten Einzelmerkma- 
len definiert sein. Dies bedeutet. daB grundsatzlich 
praktisch jedes Einzelmerkmal des Anspruchs 1 weg- 

75 gelassen bzw. durch mindestens ein an anderer Stelle 
der Anmeldung offenbartes Einzelmerkntal ersetzt wer- 
den kann. Insofern ist der Anspruch 1 ledigildi als ein 
erster Formulierungsversuch f Or eine Erfindung zu ver- 
stehen. 

20 

PatentansprQche 

1. Rohrverschraubung (1) zum AnschluB einer ins- 
besondere metallischen Rohrleitung (10), mit 

2S ©nem eine AufnahmeOfffnung (8) fOr die Rohrlei- 
tung (10) aufweisenden AnschluBstutzen (4), einer 
mit dem AnschluBstutzen (4) verschraubbaren 
Ubenwurfmutter (6) sowie einem zwischen dem 
AnschluBstutzen (4) und der UbenAOirfmutter (6) 

30 angeordneten. metallischen Schneidring (18), 
wobei der Schneidring (18) mit einem AuBenkonus 
(30) derart mit einem Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) zusammenwirkl. daB er beim 
Anziehen der Obenvurfmutter (6) bereichsweise 

35 radial nach innen verformt wird und mit mindestens 
einer Schneidkante (32) unter Kerbwirkung form- 
schlQsslg in das Material der Rohrleitung (10) ein- 
schneidet, und wobei der Schneidring (18) im 
AnschluB an den AuBenkonus (30) eine im wesent- 

40 lichen radiale Anschlagfiache (38) zur anzugsbe- 
grenzenden Aniage an einer Stirnfiache (40) des 
AnschluBstutzens (4) aufweist. 
dadurch gekennzelchnet, daB der Schneidring 
(18) im Ubergangsbereich zwischen dem AuBenko- 

45 nus (30) und der Anschlagfiache (38) eine elasto- 
mere Umfangsdichtung (44) derart aufweist, daB in 
der Montagestellung die Umfangsdichtung (44) 
zwischen dem Schneidring (18) einerseits und 
zumindest einem sich an die Stirnfiache (40) 

50 anschlieBenden Teilbereich des Innenkonus (28) 
des AnschluBstutzens (4) andererseits unter elasti- 
scher Vorspannung angeordnet ist 

2, Rohrverschraubung nach Anspruch 1 , 

55 (tedurch gekennzelchnet, daB cfie Umfangsdich- 
tung (44) in einer zwischen dem AuBenkonus (30) 
und der Anschlagfiache (38) gebiWeten Ringnut 
(46) des Schneidrings (18) angeordnet ist. wobei 
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di© Ringnut (46) vorzugsweise unmittelbar In die 
Ansc^tagfiache (38) Qbergehl 

3. Rohrverschraubung nac^ Anspruch 2. 

dadurch gekennzeichnet, daB die Ringnut (46) s 
einen Nutgaind (58) aufweist. der im Axialsdinitt infi 
wesentlichen zylindrisch ausgebildet 1st und einen 
Durchmessser (D^) aufwe^, der Kleiner ais der 
gr63te Durchmesser (D2) am stirnseitigen Ende 
des Innenkonus (28) des Ansch1u8stutzens (4) 1st. 10 

4. Rohrverschraubung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzelchnet, daB die Ringnut (46) 
einen Nutgrund (50) aufweist. der im Axialschnitt 

mit einem beslimmten Konuswinkd (P) konisch is 
ausgebildet 1st und - insbesondere auf seiner dem 
AuBenkonus (30) axial zugekehrten Seite - einen 
kleinsten Durchmesser (DO aufweist, der Meiner 
als der grdBte Durchmesser (D2) am stirnseitigen 
Ende des Innenkonus (28) des AnschluBstutzens 20 
(4) 1st. 

5. Rohrverschraubung nach Anspruch 2. 
dadurch gekennzelchnet, daB die Ringnut (44) 
einen Nutgrund (66) aufweist der - im Axialschnitt 25 
gesehen - in einem etwa mittigen Berelch (68) kon- 
vexgewOlbt sowie vorzugsweise in beiden Flanken- 
bereichen (70) konkav gewOIbt ist. 

6. Rohrverschraubung nach Anspruch 5, so 
dadurch gekennzelchnet, daB die beiden konkav 
gewOlbten Flankenbereiche (70) der Ringnut (46) 
eine f iktive. zylindrische Umfangsebene def Inieren, 
die einen Durchmesser (D^) aufweist, der Meiner 

als der grdBte Durchmesser (D2) am stirnseitigen 35 
Ende des Innenkonus (28) des AnschluBstutzens 
(4) ist. 

7. Rohrverschraubung nach Anspruch 5. 

dadurch gekennzelchnet, daB die beiden konkav 40 
geweibten Flankenbereiche (70) der Ringnut (46) 
eine fiklive Umfangsebene (72) definieren, die im 
Axialschnitt mit einem bestimmten Konuswinkel (P) 
konisch ausgebikiet ist. wobei der Meinere Durch- 
messer insbesondere des dem AuBenkonus (30) 45 
axial nachstliegenden konkaven Flankenbereichs 
(70) Weiner als der grOBte Druchmesser (D2) am 
stirnseitigen Ende des Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) ist. 

so 

8. Rohrverschraubung nach Anspruch 4 oder 7, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Konuswinkel 
(p) des Nutgrurdes (50;66) etwa 10* bis 15*. ins- 
besondere etwa 12"", betragi 

55 

9. Rohrverschraubung nach einem oder mehreren der 
AnsprOche 1 bis 8. 

dadurch gekennzelchnet, daB die Umfangsdich- 



tung (44) durch einen Profilring (52; 54; 60; 74) aus 
einem elastomeren Material. Insbesondere aus 
NBR und/oder PTFE oder aus Viton, gebildet ist. 

10. Rohrverschraubung nach Anspruch 9. 
dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (52) 
einen im wesentlichen rechtecWgen Ringquer- 
schnitt aufweist. 

11. Rohrverschraubung nach Anspruch 9. 
dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (54) 
einen im wesentlichen dreieckigen Ringquerschnitt 
mit einer etwa radial nach auBen ragenden Didit- 
kante (56) aufweist 

12. Rohrverschraubung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (60) 
einen im wesentlichen L-fOrmigen Ringquerschnitt 
mit einem axialen, insb^ndere dem AuBenkonus 
(30) zugekehrten Ringabschnitt (62) uvd einem 
radialen Ringabschnitt (64) aufweist, wobei nach 
der Montage der radiale Ringabschnitt (64) vor- 
zugsweise zwischen der Anschlagfl&che (38) des 
Schneidrings (18) und der Stirnfiache (40) des 
AnschluBstutzens (4) ar^eordnet ist 

13. Rohrverschraubung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (60) 
auf der dem AnschluBstutzen (4) zugekehrten Seite 
des radialen Ringabschnittes (64) mindestens eine 
ringstegartige, konzentrisch umlaufende Anlage- 
rippe (90), vorzugsweise mindestens zwei konzen- 
trisch umlaufende, uber radial dazwischenliegende, 
axiale, nutarUge Ringvertiefungen (92) beabstan- 
dete Anlagerippen (90) aufweist 

14. Rohrverschraubung nach einem oder mehreren der 
AnsprOche 1 bis 13. 

gekennzelchnet durch einen zusdtzlichen elasti- 
schen Dichtring (76) zur radial inneren Abdichtung 
zwischen dem Schneidring (18) und der Rohrlei- 
tung (10). 

15. Rohrverschraubung nach Anspruch 14. 
dadurch gekennzelchnet, daB der zusatzliche 
Dichtring (76) in einer inneren Ringnut (78) des 
Schneidrings (18) angeordnet ist 

16. Rohrverschraubung nach einem oder mehreren der 
AnsprOche 1 bis 15, 

dadurch gekennzelchnet, daB die Anschtagf lache 
(38) des Schneidrings (18) derart geringfOgig radial 
nach auBen und axial in Richtung der Stirnfiache 
(40) des AnschluBstutzens (4) geneigt veriauft. daB 
beim Anziehen der Clbenwurfmutter (6) eine Verfor- 
mung des Schneidrings (18) zwecks radial nach 
innen gerichtete- Verpresssung gegen die Rohrlei- 
tung (10) erfolgt und zwar In^esorKiere Im 
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Bere!^ des zusatzlii^en Diditrings (76) 
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Beschrelbung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrrfft eine Rohr- 
verschraubung zum Anschlu3 einer insbesondere me- 
tallischen Rohrleltung, mit einem eine Aufnahmeoff- 
nung fOr die Rohrleltung aufwelsenden AnschluBstut- 
zen, einer mit dem AnschluBstutzen verschraubbaren 
Oberwurf mutter sowie elnem zwischen dem 
Anschlu3stutzen und der Oberwurf mutter angeordne- 
ten, metallischen Schneidring, wobei der Schneidring 
mit einem AuBenkonus derart mit einem Innenkonus 
des AnschluBstutzens zusammenwirkt, daB er betm An- 
ziehen der Uberwurfmutter bereichsweise radial nach 
innen verformt wird und mit mindestens einer Schneid- 
kante unter Kerbwirkung formschlussig in das IVIaterial 
der Rohrleltung einschneldet. und wobel der Schneid- 
ring Im AnschluB an den AuBenkonus eine im wesent- 
lichen radiaieAnschlagflachezuranzugsbegrenzenden 
Aniage an einer Stlrnflache des AnschluBstutzens auf- 
welst, und wobei in einer Ringnut im Bereich des Au- 
Benkonus des Schneidrings eine elastomere Unnfangs- 
dichtung zur Aniage in dem Innenkonus des AnschluB- 
stutzens angeordnet ist. 

[0002] Eine derartlge Rohn/erschraubung ist aus der 
WO-A-93/25837, Rguren 3 und 4, bekannt. Dabel soli 
ein elastomeres Dichtelement etwa mtttig Innerhalb des 
konischen Anlageberelchs zwischen AuBen- und Innen- 
konus angeordnet sein. Das Dichtelement soli dicker a!s 
die Tiefe der Ringnut sein, so daB das Dichtelement vor 
der Schneidring-Montage auf beiden Seiten aus der 
Ringnut radial vorsteht, was bel der Montage zu einem 
WegflieBen des Dichtungsmaterlalsfuhren konnte. Da- 
durch ware die Dichtwirkung zumlndest beelntr§chtlgt. 
[0003] Es sind weitere Rohrverschraubungen mit me- 
tallischer AbdichtungzumTeil in Kombination mit elasti- 
schen Dichtelementen bekannt. 
[0004] So beschreibt beispielsweise die DE 43 04 534 
A1 ein solches "Verblndungssystem", wobel aus- 
schlieBIich eine metallische Abdichtung uber zwei in das 
Rohr einschneidende Schneldkanten vorgesehen ist. 
DIese Druckschrlftbeschaftlgtslch In ersterLlnie mit der 
Verbesserung der mechanischen Hatterung der Rohr- 
lettung, wozu der Schneidring aus einem durchgeh§rte- 
ten bzw. durchgehend verfestigten Materia! bestehen 
soil, FakultatIv kann dabel der Schneidring zumindest 
bereichsweise eine die Reibung vemnindernde - und so- 
mlt die Gleitelgenschaften verbessernde - Beschich- 
tung aufweisen, die insbesondere PTFE enthalten 
kann. 

[0005] Eine ahnllche Rohrverschraubung offenbart 
auch die FR-A-2 568 665. Dabel ist - zusatzllch zu der 
metallischen Abdtehtung- ein DIchtring vorgesehen, der 
axial vor dem Schneidring im Spalt zwischen der Rohr- 
leltung und dem Stutzen-lnnenkonus angeordnet Ist. 
Hierbel kann es unter bestimmten UmstSnden zu einem 
"WegflieBen" des Dichtungsmaterials vor allem in den 
Spalt zwischen Stutzen und Rohr kommen. Dies ist na- 
tOrlich ungunstig fur die Dichtwirkung. 



[0006] Entsprechendes beschreibt auch die DE 44 26 
445 C2. Zudem 1st bei dieser bekannten Rohrverschrau- 
bung vorgesehen, daB zwischen dem AuBenkonus des 
[0007] Schneidrings und dessen Anschiagflache eine 

5 FrerflSche derart geblldet ist, daB in der Montagestel- 
lung zwischen der FreiflSche und dem Stutzenlnnenko- 
nus ein Freiraum gegeben Ist. Dadurch soilen radiate 
Spannungsspitzen am stirnseitlgen Ende des An- 
schluBstutzens vemnleden werden. 

10 [0008] In der DE 40 41 677 Ist eine insofem nicht gat- 
tungsgemaBe Rohrverschraubung beschrieben, als ei- 
ne sogenannte Obermontage nicht durch eine Anzugs- 
begrenzung vermleden werden kann, well der Schneid- 
ring keine radiale AnschlagflSche aufweist Ailerdings 

15 sInd bereits verschtedene Ausfiihrungsformen einer zu- 
satzlichen DIchtungsanordnung mIt mindestens einer 
aus einem elastomeren Material bestehenden Um- 
fangsdichtung beschrieben. Dabel wird Cibenviegend 
nur der Spalt unmitteibar zwischen der Rohrleltung und 

20 der Innenfiache des AnschluBstutzens abgedichtet. In 
einigen Ausfiihrungen ist die Dichtung praktisch In zwei 
Dichtelemente aufgeteilt, wobel entweder der Schneid- 
ring gegen die Rohrleltung und gegen den 
AnschluBstutzen abgedichtet ist, oderdie Oberwurfmut- 

25 ter ist direkt gegen den AnschluBstutzen und gegen die 
Rohrleltung abgedichtet. 

[0009] Der voriiegenden Erfindung Ilegt die Aufgabe 
zugrunde, eine Rohrverschraubung der gattungsgemd- 
Ben Art vor allem bezOglich der Dichtwirkung welter zu 

30 verbessem. 

[0010] ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, 
daB die elastomere Umfangsdichtung im Ubergangsbe- 
reich zwischen dem AuBenkonus und der Anschlagfl§- 
che des Schneidrings angeordnet ist, wozu die die Um- 

35 fangsdlchtung aufnehmende Ringnut zwischen dem 
AuBenkonus und der Anschiagflache geblldet ist und 
unmitteibar in die Anschiagflache ubergeht, so daB in 
der Montagestellung die Umfangsdtohtung zwischen 
dem Schneidring einerselts und zumindest einem sich 

40 direkt an die Stlrnflache anschlieBenden Teilberelch des 
Innenkonus des AnschluBstutzens andererselts unter 
elastischer Vorspannung angeordnet ist. 
[0011] Hierbel ist von besonderem Vorteli, daB in die- 
sem Ubergangsberelch eine gute Kammerung der Um- 

45 fangsdlchtung gewahrleistet werden kann, so daB ein 
"WegflieBen" von Dichtungsmateiial weitgehend ver- 
mieden wird. Dazu Ist es vortellhaft. daB die die Um- 
fangsdichtung aufnehmende Ringnut unmitteibar in die 
Anschiagflache ubergeht, was bedeutet, daB die auf 

50 beiden Axialseiten von im wesentlichen radialen Flan- 
kenflachen begrenzte Ringnut uber die eine Flankenfla- 
che direkt In die Anschiagflache ubergeht, so daB prak- 
tisch diese Nutfiankenflgche und die Anschiagflache In 
einer gemelnsamen Ebene liegen. 

55 [0012] Vorzugswelse ist die Umfangsdichtung entwe- 
der nur im Konusbereich mit hauptsachlich radiaier 
Dichtwirkung Oder aber in Kombination sowohl im Ko- 
nusbereich als auch zwischen der Anschlagf ISche und 
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der Stutzen-Stimflftch© mit radlaler sowie axlaler DIcht- Rg. 4a 
wirkung angsordnet. [m letzten Fall kommt somit die An- 
schlagflache des Schneldrings mittelbar iiber einen Ab- 
schnitt der Umfangsdichtung zur Aniage an die StimfiS- 
che des AnschluBstutzens. ^ Fig. 5 

[0013] Urn eine besonders gute und slchere Abdich- 
tung auch gegen hohe System-! nnendrucke zu errei- 
chen, ist es vortellhaft, wenn die die Umfangsdichtung 
aufnehmende Rlngnut einen Nutgrund aufweist, der be- 
zuglich seines Durchmessers zumindest bereichswelse 
derart kleiner als der groKe Durchmesser am stlrnsei- 
tigen Ende des Innenkonus des Anschlu3stutzens ist, 
daB in einer dadurch zum Innenkonus hin gebildeten 
Kammer eine Umfangsdichtung untergebracht werden 
kann, die ein fur eine Dichtungsverpressung hinrei- 
chend groBes Volumen aufweist. Dies kann zudem 
auch durch eine bestlmmte Ausgestaitung der Um- 
fangskontur der Ringnut bzw. des Nutgrundes beein- 
fluBt werden, wozu nachfolgend noch einige Ausfuh- 
rungsvarianten genauer beschrieben werden. Mit der 
Kontur der Rlngnut kann im Qbrigen auch das Verfor- 
mungsverhatten des Schneldrings belm Anzlehen der 
Verschraubung giinstig beeinfluBt werden. 
[00141 Weitere vortellhafte Ausgestaltungsmerkmale 
der Erflndung sind in den Unteranspruchen sowie der 25 Fig. 9 
folgenden Beschreibung enthatten. 
[0015] Anhand von mehreren In der Zeichnung dar- 
gestellten, bevorzugten Ausfuhmngsbeispielen soli Im 
folgenden die Erflndung naher erlfiutert werden. Dabel Fig. 10 
zelgen: 
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Fig. 6 



Fig. 7 



Fig. 8 



30 



Rg. 1 einen Langsschnitt durch eine erfin- 

dungsgemSBe Rohn^erschraubung in 
einer ersten Ausfuhrungsform, wobei in 
der oberen FIgurenhalfte ein Zustand 
vor dem Anziehen der Uberwurfmutter 
dargestellt ist, wahrend die untere Figu- 
renhaine die angezogene l^ontagestel- 
lung zeigt, 

Fig. 2 einen Axialschnitt des Schneldrings der 

Ausfuhrung nach Rg. 1 in einem Zu- 
stand vor der ersten montagebedingten 
Verfomriung, 

Fig. 3 eine erfindungsgemaBe elastomere 

Umfangsdichtung im Axialschnitt in ei- 
ner ersten Ausfuhrungsform, 

Fig. 3a eine zweite Ausfuhmngsfomi der Um- 
fangsdichtung in einer Darsteltung ent- 
sprechend Fig. 3, 

Fig. 4 eine stark vergroBerte Darstellung des 

Teiibereichs IV gemaB Fig. 2 mit der 
Ausfuhrungsform der Umfangsdichtung 
nach Fig. 3, 



35 



Fig. 11 



Rg. 12 



40 Fig. 13 



eine Darstellung entsprechend Fig. 4, 
jedoch mit der Alternative der Umfangs- 
dichtung nach Rg, 3a, 

eine zweite Ausfuhrungsfomn der erfln- 
dungsgemSBen Rohn/erschraubung In 
der Fig. 1 entsprechenden Darstellun- 
gen, d.h. obere FIgurenhalfte vor der er- 
sten Montage und untere HSIfte angezo- 
gene Montagestellung, 

im Axialschnitt einen Schneidring ge- 
maB Rg. 5, 

eine Umfangsdichtung nach Rg. 5 im 
Axialschnitt, 

einen Halb-Axialschnitt einer diitten 
Ausfuhrungsform der erflndungsgema- 
Ben Rohrverschraubung in einem Zu- 
stand nach einer Vomnontage des 
Schneldrings und erstem Handanzug 
der Uberwurfmutter, 

die Rohn/erschraubung nach Fig. 8 
nach Endmontage (angezogene Monta- 
gestellung), 

eine vergroBerte Darstellung des Be- 
relchs X des Schneldrings nach Fig. 8, 

einen Halb-L§ngsschnitt einer weiteren 
AusfQhrungsvarlante der erfindungsge- 
mSBen Rohrverschraubung, 

eIneTellansichtaus Fig. 11 des Bereichs 
des auf der Rohrleitung montierlen 
Schneldrings und 

eineTeli-Stirnansicht In Pfeilrichtung XI- 
11 gemaB Fig. 12. 



45 



50 



55 



[0016] In den verschiedenen Figuren der Zeichnung 
sind gleicheTeile stets mit den glelchen Bezugszeichen 
versehen und werden daher In der Regel jeweils nur ein- 
mal beschrieben. 

[0017] Eine erfindungsgemaBe Rohrverschraubung 
1 besteht generell, d.h. bei alien dargestellten Ausfuh- 
mngsbeispielen, aus einem jeweils nur angedeuteten 
Grundkorper 2, der mindestens einen ein AuBengewin- 
de aufweisenden AnschluBstutzen 4 aufweist, auf den 
eine Uberwurfmutter 6 auf geschraubt bzw. aufschraub- 
bar ist. Der AnschluBstutzen 4 besitzt eine Aufnahme- 
offnung 8 fur eIn Ende 10a einer - insbesondere aus 
Stahl Oder einem anderen Metall bestehenden - Rohr- 
leitung 10. Die Aufnahmeoffnung 8 ist zweckmaBIg 
durch eine Bohrung gebiidet. die uber eine radiale Ring- 
stufe 1 2 In einen im Durchmesser reduzlerten, sich wel- 
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ter in den GrundkSrper 2 erstreckenden und mil dem 
Innendurchmesserder Rohrleitung 10 vorzugsweiseet- 
vva fluchtenden Kanal 14 ubergeht. Dabel bildet die 
Ringstuf e 1 2 einen Anschlag f Qr das Ende 1 0a der Rohr- 
leitung 10. 

[0016] Zwischen dem AnschluBstutzen 4 und einem 
radial nach innen weisenden RIngbund 16 der Uber- 
wurfmutter 6 ist ein die Rohrleitung 1 0 umschlieBender, 
metallischer Schneidring 18 angeordnet. Der RIngbund 
1 6 besitzt bzw. umschlieSt eine Durchfuhroffnung 20 fur 
die Rohrleitung 10. Der Schneidring 18 besteht aus ei- 
nem Im Zwischenraum zwischen dem AnschluBstutzen 
4 und der Uberwurf mutter 6 bzw. dem Ringbund 16 an- 
geordneten Basisringtell 24 und einem sich von dlesem 
in Richtung des AnschlufBstutzens 4 erstreckenden, in 
der Ringstfirke reduzierten. rohrstOckartigen Schneld- 
ringteli 26. Die Autnahmeoffnung 8 des AnschluBstut- 
zens 4 erweitert sich in ihrem der Uberwurfm utter 6 zu- 
gekehrten Endbereich uber einen Innenkonus 28. In 
dlesen innenkonus 28 greift der Schneidring 1 8 mit dem 
Schneidrlngteii 26 ein und wirkt hierbei mit einem sich 
verjungenden AuRenkonus 30 mit dem innenkonus 28 
derart zusammen, daB durch axiales Verspannen beim 
Anziehen der Uberwurf mutter 6 der Schneidring 18 im 
Bereich des Schnetdringteils 26 radial nach innen ver- 
formt (gestaucht) wird und dadurch mit vorzugsweise 
zwei axial beabstandeten , radial nach Innen weisenden, 
ringfonnigen Schneidkanten 32 unter Kerbwirkung ins- 
besondere fonnschlQssig in das i\4aterial der Rohrlei- 
tung lOelndringt. 

[001 9] Vorzugsweise besitzt auch der Basisringtell 24 
auf seiner dem Schneidringteil 26 axial abgekehrten 
Seite eine sich endseitig konisch verjungende AuBen- 
konusflache 34, die an einer entsprechenden Innenko- 
nusflache 36 des Ringbundes 1 6 der Oberwurfmutter 6 
aniiegt. Hierdurch wird auch in diesem Bereich eine 
Keilwirkung zum radialen Verpressen des Schneidrings 
18 sowie auch eine Seibstzentrierung en-eicht. 
[0020] Der Schneidring 18 bzw. der Basisringtell 24 
weist auf seiner dem Schneidringteil 26 zugekehrten 
Seite eine im wesentitehen radiale AnschlagflSche 38 
auf, die in einer angezogenen IWontagestellung (vgl. Je- 
wells die untere Figurenhalfte in Fig. 1 und 5 sowie die 
Fig. 9) zur anzugsbegrenzenden Stellung an eine Stirn- 
flache 40 des AnschiuBstutzens 4 gelangt. 
[0021] Der Schneidring 18 dient einerselts der me- 
chanlschen Halterung der Rohrleitung 10 durch eine 
uber die Schneidkanten 32 erreichte FomischluBverbin- 
dung. Andererselts hat der Schneidring 18 grunds&tz- 
tich auch eine metallische Dichtfunktion uber die in die 
Rohrleitung 1 0 einschneidenden Schneidkanten 32 und 
uber dieKonen 28, 30. 

[0022] ErfindungsgemaB weist nun der Schneidring 
18 im Ubergangsbereich zwischen dem AuBenkonus 30 
und der Anschlagflache 38 eine elastomere Umfangs- 
dichtung 44 auf, und zwar derart, daB in der Montage- 
stellung die Umfangsdichtung 44 zwischen dem 
Schneidring 18 einerseits und dem Innenkonus 28 und/ 



Oder der StimflSche 40 des AnschiuBstutzens 4 ande- 
rerselts unter elastischer Vorspannung gekammert an- 
geordnet 1st. In den AusfOhrungsfonnen nach Fig. 1 bis 
4 bzw. 4a einerselts und nach Fig. 8 bis 1 0 andererseits 

5 wird die Umfangsdichtung 44 Im wesentlichen nur Im 
Bereich der aneinanderiiegenden Konen, d.h. des Au- 
Benkonus 30 und des innenkonus 26, gekammert, so 
daB hierbei die Anschlagfi&che 38 unmittelbar zur An- 
lage an die Stlrnfl§che 40 gelangt. In der Ausfuhrung 

10 nach Fig. 5 bis 7 - sowie auch in der Ausgestaltung nach 
Fig. 11 bis 13 - wird die Umfangsdichtung 44 zusatzlich 
auch axial zwischen der Anschlagflache 38 und der 
Stimflache 40 gekammert, so daB hierbei die Anschlag- 
flache 38 mittelbar uber die Umfangsdichtung 44 an der 

15 Stimflache 40 aniiegt. 

[0023] Die erfindungsgem§Be Umfangsdichtung 44 
ist zweckmi^Blgerweise In einer zwischen dem AuBen- 
konus 30 und der Anschlagflache 38 gebildeten Ringnut 
46 des Schneidrings 1 8 angeordnet. Vorzugsweise geht 

20 diese Ringnut 46 unmittelbar in die Anschlagflache 38 
iiber. Dies bedeutet, daB die Ringnut 46 auf den belden 
axialen Seiten von im wesentlichen radialen Fiankenfia- 
chen 48 begrenzt wird, wobei die dem AuBenkonus 30 
axial abgekehrte Flankenflache 48 Im wesentlichen in 

25 der gleichen Ebene mit der Anschlagflache 38 liegt. 
[0024] Bel der Ausfuhrungsfomn nach den Fig. 1 bis 
4a ist nun spezieii vorgesehen, daB die Ringnut 46 ei- 
nen Nutgrund 50 aufweist, der - im Axlalschnitt gesehen 
- mit einem bestimmten Konuswinkel p (s. Fig. 2) ko- 

30 nisch ausgeblldet ist. In den vergroBerten Darstellungen 
In Fig. 4 und 4a ist jewells der halbe Konuswinkel Ytfi 
eingezeichnet. Der konische Nutgrund 50 weist insbe- 
sondere auf seiner dem AuBenkonus 30 axial zugekehr- 
ten Seite einen kleinsten Durchmesser D-, auf (s. Fig. 

35 2), der - schon vor der ersten montagebedingten Ver- 
fomnung des Schneidrings 1 8 - jedenfalls klelner als der 
groBte Durchmesser Da (s. Fig. 1)amstirnseitigen Ende 
des Innenkonus 28 des AnschiuBstutzens 4 ist. Bel den 
gangigen NomngroBen der Rohrverschraubung 1 (ge- 

40 maB DIN 3861 ) liegt der Durchmesser D., des Nutgrun- 
des 50 im NennmaB etwa 0,4 bis 0,5 mm unter dem 
Durchmesser D2 am Ende des innenkonus 28. Betragt 
nach der genannten DIN der grdBte Durchmesser Dg 
des Innenkonus 28 beisplelsweise 14,3 mm, so hat der 

45 Nutgmnd einen Durchmesser D^ von insbesondere et- 
wa 13,9 mm. Der Konuswinkel p liegt bevorzugt im Be- 
reich von etwa 10** bis 15** und betragt insbesondere 
etwa 12', d.h. 2 x ca. 6* {%P) zur Lfingsachse. 
[0025] in VertDindung mit dieser beschriebenen Kon- 

50 tur der Ringnut 46 kann fur die Umfangsdichtung 44 mit 
Vorteil ein Profilring 52 nach Fig. 3 und 4 verwendet wer- 
den. Dieser Profilring 52 weist einen im wesentlichen 
rechteckigen Ringquerschnltl auf, wobei er vor der Mon- 
tage, d.h. vor dem EInsetzen in die Ringnut 46, eine im 

55 wesentlichen hohlzylindrische, schlauchartige Form 
aufweist. Nach EInsetzen in die Ringnut 46 erfolgt eine 
Anpassung an die konische Fonn des Nutgrundes 50; 
s. Fig. 1 und 2. Aitemativ dazu kann gemSB Fig. 3a und 
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4a auch ein Prof ilrlng 54 mlt einem \m wesentlichen drel- 
eckigen Rlngquerschnitt verwendet werdan. WIe sich 
vor allem aus der vergroBerten Darstellung in Fig. 4a 
erglbt, besitet dieser Profilring 54 bevorzugt im radial in- 
neren Ringberelch einen etwa Im Querschnltt rechtek- 
kigen Basisrtngteil mlt einem sich radial auBen anschiie- 
Benden, insbesondere gleichschenkligen Dreieckbe- 
relcli. Hierdurch erglbt sich eine radial nach auBen ra- 
gende Dlchtkante 56, die durch eine Ecke des Dreleck- 
querschnitts gebildet wird. Bei der Montage wird der 
Profilring 54 im Berelch der Dichtkante 56 verpreBt, so 
daB der Profilring 54 die Ringnut 46 dann im wesentli- 
chen ausfiillt (entsprechend der Darstellung In der un- 
teren FIgurenhalfte der Fig. 1). Auch hierbei weist der 
Profilring 54 vor der IVlontage gemaB Fig. 3a eine im we- 
sentlichen zylindrlsche Innenfl&che auf, die sich dann 
Im montlerten Zustand an den konischen Nutgmnd 50 
anpaBt. 

[0026] Bel der Ausfuhrungsfonn nach Fig. 5 bis 7 
weist die Ringnut 46 demgegeniiber einen Nutgrund 58 
auf, 1 der Im Axialschnitt im wesentlichen zylindrisch 
ausgebildet 1st. Das Verh&ltnis des Durchmessers D^ 
dieses zylindrischen Nutgrundes 58 zu dem groBten 
Durchmesser Dg des Stutzen-lnnenkonus 28 entspricht 
der Ausfuhrung nach Fig. 1 bis 4a. Bei dieser Ausfuh- 
rung wird aber beispielhaft als Umf angsdfehtung 44 ein 
Profilring 60 verwendet, der gemaB Fig. 5 und 7 einen 
im wesentlichen L-fomnigen Rlngquerschnitt mlt einem 
axialen, insbesondere dem AuBenkonus 30 zugekehr- 
ten Ringabschnitt 62 und einem sich radial nach auBen 
erstreckenden Ringabschnitt 64 aufweist. DIese Ab- 
schnitte 62, 64 sind groBenmaBig derart ausgelegt, daB 
nach der Montage - slehe Fig. 5, untere Halfte - der ra- 
dlale Ringabschnitt 64 zwischen der Anschlagflache 38 
des Schneidrings 18 und der StirnflSche 40 des An- 
schluBstutzens 4 angeordnet ist. 
[0027] Was nun die Ausfuhrungsform nach Fig. 8 bis 
10 betrifft, so weist hierbei die Ringnut 44 einen Nut- 
grund 66 aut, der im Axialschnitt gesehen - In einem et- 
wa mittigen Berelch 68 konvex gewolbt sowie vorzugs- 
weise in beiden Flankenberelchen 70 konkav gew6ibt 
ist (s. hierzu insbesondere Fig. 10), Die Woibungen ge- 
hen zweckmaBigerweise stetig ineinander uber. Durch 
diese Kontur der Ringnut 46 wird eine gute Dlchtungs- 
verpressung erreicht. Zudem ist diese Kontur auch ver- 
fomnungsgOnstig, was die Verfomnung des Schneid- 
rings beim Anziehen der Verschraubung betrifft. 
[0028] Wie sich f erner aus Fig. 1 0 erglbt, ist bei dem 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel bevorzugt vorgese- 
hen. daB die beiden konkav gewoibten Flankenbereiche 
70 der Ringnut 46 eine flktive Umfangsebene 72 defi- 
nleren, die - Im wesentlichen analog zur AusfQhrung 
nach Fig. 1 bis 4a - im Axialschnitt mit einem bestimmten 
Konuswinkel p (In Fig. 10 ist der halbe Konuswinkel 
eingezeichnet) konisch ausgebildet ist. Dabel Ist vor- 
zugsweise vorgesehen, daB aufgrund des Konuswin- 
kels p der dem AuBenkonus 30 axial nachstliegende 
Fiankenbereich 70 im Durchmesser kleiner als der an- 



dere Fiankenbereich 70 ist. Dies konnte grundsitzllch 
aber auch umgekehrt vorgesehen sein. Jedenfalls ist 
auch hier wiedeaim der kleinere Durchmesser D^ Je- 
denfalls kleiner a!s der groBte Durchmesser Dg des 

5 Stutzen-lnnenkonus 28. Die GroBe des Konuswlnkels p 
entspricht bevorzugt der AusfQhrung nach Fig. 1 bis 4a. 
[0029] Aiternativ dazu kann in elner nicht dargestell- 
ten Ausfuhrungsform auch vorgesehen sein, daB die 
beiden Flankenbereiche 70 der Ringnut 46 eine flktive 

10 zylindrische Umfangsebene definieren. die dann wie- 
derum einen Durchmesser - entsprechend (D^) auf- 
weist, der kleiner als der groBte Durchmesser (Dg) des 
Innenkonus 28 ist. 

[0030] Bei der Ausfuhrungsfonn nach Fig. 8 bis 10 
15 kann als Umfangsdichtung 44 ein Profilring 74 verwen- 
det werden, dessen Ringquerschnfttskontur derart ge- 
wahlt wird, daB der Profilring 74 In der Montagestellung 
(Fig. 9) die sich durch die Ringnut 46 und den Innenko- 
nus 28 ergebende Kammer ausfultt, dabel aber ela- 
20 stisch komprimiert ist und daher unter Vorspannung 
steht. 

[0O31] In alien dargestellten AusfQhrungsfonnen be- 
steht die Umfangsdichtung 44 bzw. der jeweilige Profil- 
ring 52, 54, 60 bzw. 74 aus einem geeigneten elasto- 

25 meren Material. Besonders geelgnet ist ein Material un- 
ter Verwendung von NBR (Nitrilkautschuk nach DIN ISO 
1629) und/oder PTFE (Polytetrafluorethylen nach DIN 
7728 T1). Ein vielfach fOr DIchtungen venwendetes Ma- 
terial ist zudem auch VITON (Marke der Firnia DuPont); 

30 dabel handelt es sich um wanme- und chemikalienbe- 
st§ndige, vulkanisiertare Fluorelastomere auf der Basis 
von Vinylidenfluorid-Hexafiuorpropylen-copotymerisa- 
ten. 

[0032] Es ist weiterhin in alien Ausfuhrungsformen 
35 zweckm&Blgerweise ein zusatziicher elastischer Dlcht- 
ring 76 zur radial inneren Abdichtung zwischen dem 
Schneidring 18 und der Rohrleitung 10 vorgesehen. 
Dieser zusdtzllche Dichtring 76 Ist zweckmSBig In elner 
Inneren Ringnut 78 des Schneidrings 18 angeordnet, 
40 und zwar insbesondere etwa im mittigen Berelch des 
Basisringteils 24 oder aber geringfiigig von der Mitte in 
Richtung des Ringbundes 1 6 der Uberwurf mutter 6 ver- 
setzt (vgl. Fig. 8 und 9). 

[0033] Der zusatzllche Dichtring 76 wird einerseits 
45 beim Anziehen durch die Wirkung der Konusflachen 34 
und 36 radial nach Innen verspannt. Andererselts kann 
auch - wie beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 8 bis 10 
veranschaulicht ist - vorgesehen sein, daB die An- 
schlagflache 38 des Schneidrings 1 8 zumindest vor der 
50 ersten Montage derart geringfugig radial nach auBen 
sowie axial in Richtung der Stirnflache 40 des 
AnschluBstutzens 4 geneigt, also leicht hohl-konisch, 
vertauft, daB beim Anziehen der Oberwurfmutter 6 eine 
Verformung des Schneidrings 18 zum Zwecke einerbe- 
55 reichsweisen, radial nach Innen gerichteten Verpres- 
sung gegen die Rohrieltung 10 erfolgt, und zwar insbe- 
sondere im Bereich des zusfitzlichen Dichtrings 76. Der 
geneigte, leicht konische Vertauf der AnschlagflSche 38 
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1st In Rg, 1 0 etwas Qbertriebsn dargesteltt. Bel der Mon- 
tags gelangt der Schnsidring 1 8 gema3 Fig. 8 zunachst 
mit einer au3eren Ringkante 80 der Anschlagfliche 38 
zur Aniage an die Stirnflache 40 des Stutzens 4. In Fig. 
9 ist veranschaulicht, da3 in der angezogenen Monta- 
gesteliung die Anschlagfiiche 38 dann im wesentlichen 
vollflachig an der Stirnflache 40 aniiegt, nachdem sich 
der Schnefdrlng entsprechend dem eingezeichneten 
Pfeil 82 verfonnt hat. Durch diese Verfonnung ergibt 
slch im etwa mittlgen Beretch des Schneidrings, d.h. et- 
wa im Obergang zwischen dem Schneidringtell 26 und 
dem Basisringteil 24. eine geringfugige radiale Aufwol- 
bung 84. 

[0034] Im Bereich des Dlchtrings 76 wird der Schneid- 
ring bogenformlg radial auf die Rohrleitung 10 gepreSt. 
Der Dichtring 76 erhSIt dadurch eine effektive spielfreie 
Verspannung auf dem Umfang der Rohrleitung 10. 
[0035] Speziell be) der Ausfuhrung nach Fig. 8 bis 1 0 
lauft der Montagevorgang folgendemia3en ab. Wenn - 
belspietsweise nach einem Handanzug - die Ringkante 
80 zur Aniage gelangt (Fig. 8), befindet sich die Urn- 
fangsdichtung 44 zu etwa 2/3 ihrer axlalen LSnge inner- 
halb des Innenkonus 28. Axial zwischen der Anschlag- 
flache 38 und der Stirnflache 40 ist noch eine geringfu- 
glger, sich radial nach au Ben verengenderSpaltvorhan- 
den. Der zusStzliche Dichtring 76 liegt auf dem Umfang 
der Rohrleitung 10 an, jedoch noch ohne zusatzliche 
Verpressung durch die Verfomiung des Schneidrings 
18. Ausgehend von dieser Stellung wird dann die Uber- 
wurf mutter mIt etwa 1 ,25 bis 1 ,5 Umdrehungen angezo- 
gen. Dadurch errelcht die Verschraubung die Montage- 
stellung gemaB Fig. 9. Die etwa bogenformige Verfor- 
mung der zuvor konlschen Anschlagflache 38 des 
Schneidrings 18 bewirkt unter zunehmendem 
AnpreBdruck mittels der Ubenivurfmutter 6 eine spalt- 
freie und sichere Aniage an der Stutzen-Stirnflache 40 
und zudem eine einwandfreie Kammerung der Um- 
fangsdlchtung44. Aufgmnd derbesonderen Ausgestal- 
tung des Bereichs der Ringnut 46 tritt dabel auch eine 
Veranderung, Insbesondere Verringerung des Nutvolu- 
mens auf, so daB die Umfangsdichtung 44 fest gegen 
den Stutzen-lnnenkonus 28 verpreBt wird. 
[0036] Nach einem Losen der Uberwurf mutter 6 ent- 
spannt sich der leicht elastisch federnde Schneidring 
18, so daB die Umfangsdichtung 44 vorteiihafterweise 
bel Bedarf austauschbar ist 
[0037] Im Falle einer erneuten Montage wird der An- 
zug der Ubenwurfmutter 6 vorteilhaftenwelse durch den 
auf Block anschlagenden Schneidring 18 spQrbar be- 
grenzt. 

[0038] Was nun schieBlich die Ausfuhrung nach Fig. 
1 1 bis 1 3 betrifft, so handelt es sich dabei insofem spe- 
ziell urn eine Weiterbildung des Ausfuhrungsbeispiels 
nach Fig. 5 bis 7, als der radiale Ringabschnitt 64 auf 
seiner axial in Richtung des AnschluBstutzens 4 wel- 
senden Aniageseite mindestens eine, vorzugsweise 
aber mindestens zwel konzentrisch umlaufende, 
ringstegartige Aniagerippen 90 aufwelst. Diese ergeben 



s!ch durch eine radial dazwlschenllegande, axiale, nut- 
artige Ringvertiefung 92. Diese Ringvertiefung 92 be- 
sitzt eine axiale Tlef e T (Fig. 1 2). Auf grund der Elastizltit 
des Materials der Dichtung 44 kann somit ein Anzug der 

3 Verschraubung - statt bis zu einer genau deflnlerten An- 
schlagstellung - Qber einen etwa derTiefe T entspre- 
chenden Anzugsbereich hlnweg erfolgen; es wird prak- 
tisch eine "Anzugsreserve" zum Ausgleich einer even- 
tuellen ungiinstlgen Toleranzlage der Einzeltelle er- 

10 reicht. Dies bedeutet, da3 ausgehend von der in Fig. 11 
dargestellten Stellung, in der die Aniagerippen 90 gera- 
de an der Stutzen-Sttmfiache 40 zur Aniage gelangt 
sind, im Bedarfsfall ein noch weitergehender Anzug et- 
wa Qber den Bereich der Ttefe T hlnweg moglich ist. 

IS Durch ihren kreisfomnigen Umfangsveriauf tragen die 
Aniagerippen 90 zu einer noch welter vert^esserten 
Dichtwiricung bei. Mit anderen Worten wird durch die 
Elastizitat der Aniagerippen 90 auch ein in der korrekt 
angezogenen Montagestellung eventuell noch vorhan- 

20 denes, z.B. toleranzbedingtes Axlalspiel zwischen Stut- 
zen 4 und Anschlagflache 38 ausgeglichen. Der Profii- 
ring 60 kann stoffschlusslg mit dem Schneidring 18 ver- 
bunden, z.B. anvulkanisiert Oder angespritzt sein. 

25 

PatentansprOche 

1 . Rohrverschraubung (1 ) zum AnschluB einer insbe- 
sondere metallischen Rohrieitung (1 0), mit einem 

30 eine Aufnahmeoffnung (8) fur die Rohrieitung (10) 
aufweisenden AnschluBstutzen (4), einer mit dem 
AnschluBstutzen (4) verschraubbaren Ubenivurf- 
mutter (6) sowie einem zwischen dem 
AnschluBstutzen (4) und der Oberwurfmutter (6) 

35 angeordneten, metallischen Schneidring (18), wo- 
bei der Schneidring (18) mit einem AuBenkonus 
(30) derart mit einem Innenkonus (28) des An- 
schluBstutzens (4) zusammenwirkt, da3 er beim 
Anzlehen der Oberwurfmutter (6) bereichsweise ra- 

40 dial nach inn en verformt wird und mit mindestens 
einer Schneldkante (32) unter Kert3wiri<ung fomn- 
schlussig in das Material der Rohrleitung (10) ein- 
schneidet, und wobei der Schneidring (18) im An- 
schluB an den AuBenkonus (30) eine Im wesentli- 

45 Chen radiale Anschlagflache (38) zur anzugsbe- 
grenzenden Aniage an einer Stirnfl§che (40) des 
AnschluBstutzens (4) aufweist, und wobei in einer 
Ringnut (46) im Bereich des AuBenkonus (30) des 
Schneidrings (18) eine elastomere Umfangsdich- 

50 tung (44) zur Aniage in dem Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) angeordnet ist, 
dadurch gekennzelchnet, daB die elastomere 
Umfangsdichtung (44) im Ubergangsbereich zwi- 
schen dem AuBenkonus (30) und der Anschlagfla- 

55 Che (38) des Schneidrings (1 8) angeordnet ist, wo- 
zu die die Umfangsdichtung (44) aufnehmende 
Ringnut (46) zwischen dem AuBenkonus (30) und 
der Anschlagflache (38) gebildet ist und unmitteibar 
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In die AnschlagtlSche (38) Qbergeht, so daB In der 
Montagestellung die Unnfangsdichtung (44) zvvl- 
schen dem Schneidring (18) einerseits und zumin- 
dest einem sich direkt an die Stimflache (40) an- 
schlieBenden Teilberelch des Innenkonus (28) des 
AnschluBstutzens (4) andererselts unter elastl- 
scher Vorspannung angeordnet ist. 

2. Rohrverschraubung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelchnet, daB die Ringnut (46) el- 
nen Nutgrund (58) aufweist, der Im Axlalschnitt Im 

wesentlichen zyiindrisch ausgebildet Ist und einen 
Durchmessser (D^) aufweist, der kleiner als der 
groBte Durchmesser (Dg) am stirnseltigen Ende 
des Innenkonus (28) des AnschfuBstutzens (4) ist. 

3. Rohrverschraubung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet, dalBdieRingnut(46) 
eInenNutgrund (50) aufweist, derim Axlalschnitt m it 
einem bestimmten Konuswinkel (P) konlsch ausge- 
bildet ist und - insbesondere auf seiner dem AuBen- 
konus (30) axial zugekehrten Seite - eInen kleinsten 
Durchmesser (D^) aufweist, der kleiner als der 
groBte Durchmesser (D2) am stirnseltigen Ende 
des Innenkonus (28) des AnschluBstutzens (4) 1st. 

4. Rohrverschraubung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelchnet, daBdleRingnut(44) 
einenNutgrund (66) aufweist, der - im Axlalschnitt 
gesehen - In einem etwa mittlgen Berelch (68) kon- 
vex gewolbt sowie vorzugsweise In belden Flanken- 
berelchen (70) konkav gewolbt ist. 

5. Rohrverschraubung nach Anspmch 4, 
dadurch gekennzelchnet, daB die belden konkav 
gewSIbten Flankenberetehe (70) der Ringnut (46) 
einefiktive, zylindrische Umfangsebene definieren, 
die einen Durchmesser (D^) aufweist, der kleiner 
ais der groBte Durchmesser (D2) am stirnseltigen 
Ende des Innenkonus (28) des AnschluBstutzens 
(4) Ist 

6. Rohrverschraubung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzelchnet, daB die belden konkav 
gewolbten Flankenbereiche (70) der Ringnut (46) 
eine flktlve Umfangsebene (72) definieren, die Im 
Axialschnitt mit einem bestimmten Konuswinkel (p) 
konisch ausgebildet Ist, wobei der kleinere Durch- 
messer Insbesondere des dem AuBenkonus (30) 
axial nSchstliegenden konkaven Flankenberelchs 
(70) kleiner als der groBte Druchmesser (Dg) am 
stirnseltigen Ende des Innenkonus (28) des An- 
schluBstutzens (4) ist. 

7. Rohrverschraubung nach Anspnjch 3 oder 6, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Konuswinkel 
(P) des Nutgrundes (50;66) etwa 10* bis 15', Ins- 
besondere etwa 12°, betrSgt. 



8. Rohrverschraubung nach einem der AnsprQche 1 

bis 7, 

dadurch gekennzelchnet, daB die Umfangsdich- 
tung (44) durch einen Profilring (52; 54; 60; 74) aus 
5 einem elastomeren Material, insbesondere aus 
NBR und/oder PTFE. gebildet 1st. 

9. Rohrverschraubung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (52) 

10 einen Im wesentlichen rechtecklgen Ringquer- 
schnltt aufweist. 

10. Rohrverschraubung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (54) 

15 einen im wesentlichen dreieckigen Ringquerschnitt 
mit einer etwa radial nach auBen ragenden Dicht- 
kante (56) aufweist. 

11. Rohrverschraubung nach Anspruch 8, 

20 dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (60) 
einen Im wesentlichen L-fomnigen Ringquerschnitt 
mit einem axialen, insbesondere dem AuBenkonus 
(30) zugekehrten Ringabschnitt (62) und einem ra- 
dialen Ringabschnitt (64) aufweist, wobel nach der 

25 Montage der radiale Ringabschnitt (64) vorzugs- 
weise zwischen der Anschlagflache (38) des 
Schneldrings (18) und der Stimflache (40) des An- 
schluBstutzens (4) angeordnet Ist. 

30 12. Rohrverschraubung nach Anspruch 11, 

dadurch gekennzelchnet, daB der Profilring (60) 
aufderdem AnschluBstutzen (4) zugekehrten Seite 
des radlalen Ringabschnittes (64) mindestens eIne 
ringstegartige, konzentrisch umlaufende Anlagerip- 

35 pe (90), vorzugsweise mindestens zwei konzen- 
. trisch umlaufende, uber radial dazwischenliegen- 
de, axlale. nutartige Ringvertiefungen (92) beab- 
standete Aniagerippen (90) aufweist. 

40 13. Rohrverschraubung nach einem der Anspriiche 1 
bis 12, 

gekennzelchnet durch einen zusatzlichen elasti- 
schen DIchtring (76) zur radial Inneren Abdichtung 
zwischen dem Schneidring (18) und der Rohriei- 
45 tung (10). 

14. Rohrverschraubung nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzelchnet, daB der zusatzliche 
DIchtring (76) in einer inneren Ringnut (78) des 

50 Schneldrings (1 8) angeordnet ist. 

15. Rohrverschraubung nach einem der Anspriiche 1 
bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Anschlagf ISche 
55 (38) des Schneldrings (18) derart geringfugig radial 
nach auBen und axial in Rlchtung der Stimflache 
(40) des AnschluBstutzens (4) geneigt verlauft. daB 
belm Anziehen der Ubenivurfmutter (6) eIne Verf or- 
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mung des Schneldrings (1 8) zwecks radial nach In- 
nen gerichteter Verpresssung gegen die Rohrlei- 
tung (1 0) erf olgt, und zwar insbesondere Im Bereich 
des zusdtzlichen Dichtrings (76). 



Claims 

1, Screwed pipe connection (1) for connecting an, in 
particular metallic, pipeline (10), conRprising a con- 
nection piece (4) having a location opening (8) for 
the pipeline (10), a cap nut (6) which can be 
screwed to the connection piece (4), and a metallic 
cutting ring (18) arranged between the connection 
piece (4) and the cap nut (6), the cutting ring (18). 
by means of an outer cone (30), interacting with an 
inner cone (28) of the connection piece (4) in such 
a way that it is deformed radially inwards in a certain 
region when the cap nut (6) is tightened and cuts 
with a notch effect into the material of the pipeline 
(10) In a positive-locking manner by means of at 
least one cutting edge (32) , and the cutting ring (1 8) , 
following the outer cone (30), having an essentially 
radial stop surface (38) for bearing against an end 
face (40) of the connection piece (4) in such a way 
as to limit the tightening, and an elastomeric circum- 
ferential seal (44) for bearing In the Inner cone (28) 
of the connection piece (4) being an-anged In an an- 
nular groove (46) in the region of the outer cone (30) 
of the cutting ring (18), characterized in that the 
elastomeric circumferential seal (44) is arranged in 
the transition region between the outer cone (30) 
and the stop surface (38) of the cutting ring (1 8), for 
which purpose the annular groove (46) accommo- 
dating the circumferential seal (44) Is fomied be- 
tween the outer cone (30) and the stop surface (38) 
and merges directly into the stop surface (38), so 
that, in the assembled position, the circumferential 
seat (44) Is arranged under elastic prestress be- 
tween the cutting ring (1 8), on the one hand, and at 
least one section, directly adjoining the end face 
(40), of the inner cone (28) of the connection piece 
(4), on the other hand. 

2. Screwed pipe connection according to Claim 1, 
characterized In that the annular groove (46) has 
a groove root (58) which Is designed to be essen- 
tially cylindrical In axial section and has a diameter 
(Di) which is smaller than the largest diameter (D2) 
at the front end of the inner cone (28) of the con- 
nection piece (4). 

3. Screwed pipe connection according to Claim 1, 
characterized in that the annular groove (46) has 
a groove root (50) which is designed to be conical 
in axial section with a certain cone angle (B) and - 
in particular on its side axially facing the outer cone 
(30) - has a minimum diameter (D,) which Is smaller 



than the largest diameter (D2) at the front end of the 
inner cone (28) of the connection piece (4). 

4. Screwed pipe connection according to Claim 1, 
5 Characterized in that the annular groove (44) has 

a groove root (66) which - as viewed in axial section 
- is convexly arched in an approximately central re- 
gion (68) and is preferably concavely arched in both 
flank regions (70). 

10 

5. Screwed pipe connection according to Claim 4, 
characterized In that the two concavely arched 
flank regions (70) of the annular groove (46) define 
an Imaginary, cylindrical circumferential plane 

15 which has a diameter (D^) which is smaller than the 
largest diameter (Dg) at the front end of the inner 
cone (28) oT the connection piece (4). 

6. Screwed pipe connection according to Claim 4, 
20 characterized in that the two concavely arched 

flank regions (70) of the annular groove (46) define 
an Imaginary circumferential plane (72) which Is de- 
signed to be conical in axial section with a certain 
cone angle (B), the smaller diameter In particular of 
25 the concave flank region (70) axially nearest to the 
outer cone (30) being smaller than the largest diam- 
eter (D2) at the front end of the inner cone (28) of 
the connection piece (4). 

30 7. Screwed pipe connection according to Claim 3 or 
6, characterized In that the cone angle (B) of the 
groove root (50; 66) Is about 1 0* to 1 5*. in particular 
about 12'. 

35 8. Screwed pipe connection according to one of 
Claims 1 to 7, characterized In that the circumfer- 
ential seal (44) Is formed by a profiled ring (52; 54; 
60; 74) made of an elastomeric material, in partic- 
ular NBR and/or PTFE. 

40 

9. Screwed pipe connection according to Claim 8, 
characterized in that the profiled ring (52) has an 
essentially rectangular ring cross section. 

45 10. Screwed pipe connection according to Claim 8, 
characterized in that the profiled ring (54) has an 
essentially triangular ring cross section with a seal- 
ing edge (56) projecting roughly radially outwards. 

50 11. Screwed pipe connection according to Claim 8, 
characterized in that the profiled ring (60) has an 
essentially L-shaped ring cross section with an axial 
ring section (62), in particular facing the outer cone 
(30), and a radial ring section (64), the radial ring 

55 section (64), after assembly, preferably being ar- 
ranged between the stop surface (38) of the cutting 
ring (18) and the end face (40) of the connection 
piece (4). 
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12. Screwed pipe connection according to Claim 11, 
characterized In that the profiled ring (60). on that 
side of the radial ring section (64) which faces the 
connection piece (4), has at least one annular-web- 
Hke, concentricalty encircling bearing rib (90), pref- 
erably at least two concentrically encircling bearing 
ribs (90) spaced apart via axial, groove-like annular 
recesses (92) lying radially in between, 

13. Screwed pipe connection according to one of 
Claims 1 to 12, characterized by an additional 

elastic sealing ring (76) for the radial inner sealing 
between the cutting ring (1 8) and the pipeline (1 0). 

14. Screwed pipe connection according to Claim 13, 
characterized in that the additional sealing ring 
(76) is arranged in an inner annular groove (78) of 

the cutting ring (IB). 

15. Screwed pipe connection according to one of 
Claims 1 to 14, characterized in that the stop sur- 
face (38) of the cutting ring (18) runs so as to be 
inclined slightly radially outwards and axially in the 
direction of the end face (40) of the connection 
piece (4) in such a way that, when the cap nut (6) 
is tightened, the cutting ring (1 8) is def omned for the 
purpose of pressing radially inwards against the 
pipeline (1 0), to be precise in particular in the region 
of the additional sealing ring (76). 



Revendicatlons 

1 . Raccord viss§ (1 ) pour raccorder une conduite (1 0), 
en particuiier m6tailique. avec un embout presen- 
tant une ouverture (8) pour la conduite (10), avec 
un §crou-raccord (6) pouvant dtre viss6 avec I'em- 
bout (4) ainsi qu'avec une bague coupante (1 8) m6- 
tallique plac6e entre i'embout (4) et l'6crou-raccord 
(6), la bague coupante (18) avec un c6ne ext^rieur 
(30) Interagissant avec un c6ne int§rieur (28) de 
I'embout (4) de telle fa^on qu'elle se d^fomne vers 
rint6rieur de manifere radiale dans certaines zones 
iorsqu'on sen-e l'§crou-raccord (6) et p6nfetre par 
concordance de f omne dans le mat6riau de la tuyau- 
terie (10) avec au moins une ar§te coupante (32) 
sous Taction du cisaiilement et la bague coupante 
(18) pr6sentant, au niveau du raccordement avec 
le cone ext6rieur (30) une surface d'an-dt (38) es- 
sentiellement radiale qui vient plaquer, pour llmlter 
lesenBge, contre une face frontale (40) de i'embout 
(4) et un joint p6riph6rique 4iastomfere (44) 6tant 
plac6 dans une rainure annulaire (46) au niveau du 
cone ext^rieur (30) de la bague coupante (18) pour 
plaquer dans le c6ne lnt6rleur (28) de I'embout (4), 
caracteriee en ce que le joint p^riph^rique 
^lastom&re (44) est plac4 dans la zone intemiSdiai- 
re entre le c6ne extSrieur (30) et la surface d'an^dt 



(38) de fa bague coupante (18), ce pourquoi la gor- 
ge annulaire (46) recevant le joint p§rlph§rique (44) 
est sltu6e entre le c6t6 ext6rieur (30) et la surface 
d'arrdt (38) et d6bouche directement sur la surface 

5 d'arr§t (38) de sorte qu'en i'6tat mont^, le joint p§- 
riphdrique (44) est plac6 sous pr6contralnte 61astl- 
que entre la bague coupante (18) d'une part et au 
molns une partle du cdne intirieur (28) de I'embout 
(4) directement raccord6e k la face frontale (40) 

10 d'autre part. 

2. Raccord viss6 selon revendication 1 , 

caracteriseenceque la gorge annulaire (46) 
pr6sente un fond de gorge (58) defomie essentiel- 
15 lement conique en coupe axiale et un dlam&tre (D^) 
Inf 6rieur au plus grand dlam^tre (D2) sur Textr^mlt^, 
c6t6 frontal, du c6ne int§rieur (28) de i'embout (4). 

3. Raccord viss§ selon revendication 1 , 

20 caracterlse en ce que la gorge annulaire (46) 

pr6sente un fond de gorge (50) configure, en coupe 
axiale, avec un angle conique (p) donn6 et - en par- 
ticuiier sur le c6t6 toum6 axialement vers le cdne 
ext6rieur (30) - pr6sente un diamfetre minimal (D,) 

25 plus petit que le plus grand diam^tre (D2) sur I'ex- 
tr6mit6, cot§ frontal, du cone int6rieur (28) de I'em- 
bout (4). 

4. Raccord viss6 selon revendication 1 , 

30 caracterlse en ce que la gorge annulaire (44) 

pr6sente un fond de gorge (66) qui - vu en coupe 
axiale - est convexe dans une zone approximative- 
ment centrale (68) et, de pr6f6rence, concave sur 
ies deux flancs (70). 

35 

5. Raccord viss6 selon revendication 4, 

caracterlse en ce que Ies deux flancs (70) 
concaves de la gorge annulaire (46) d^finissent un 
niveau p6riph6rique cylindrique fictif pr6sentant un 
40 diamfetre (D^) plus petit que le plus grand diamdtre 
(Dg) 6 rextr6mlt6, c6t§ frontal, du cdne int6rieur (28) 
de I'embout (4). 

6. Raccord viss6 selon revendication 4, 

45 caracterlse en ce que Ies deux flancs (70) 

concaves de la gorge annulaire (46) d^finissent un 
niveau p6riph6rique fictif (72) ayant un angle coni- 
que (p) donn6 en coupe axiale, le plus petit diam§- 
tre, en particuiier du flanc concave (70) axialement 

50 le plus proche du c6ne ext6rieur (30) 6tant inf^rieur 
au plus grand diamfetre (D2) sur rextr6mit6, cot6 
frontal, du c6ne int6rieur (28) de I'embout (4). 

7. Raccord viss6 selon revendicatlons 3 ou 6, 

55 caracterlse en ce que I'angle conique (P) du 

fond de gorge (50;66) est approximativement 6gal 
& 10 6 IS*, en particuiier approximativement 6gal k 
12». 
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8. Raccord v!ss6 selon Tune des revendlcatlons 1 h 7, 
caracterlse en ce que le joint p6nph§rique 
(44) est fonn6 par une bague profil6e {52; 54; 60; 
74) constitute d'un mat^riau elastomfere, en parti- 
culier de NBR et/ou de PTFE. 



t6r!eur de fa9on radlale et ce, en partlculier, dans la 
zone de la bague d'^tanchSitd suppISmentaire (76). 



9. Raccord viss6 selon revendication 8, 

caracterlse en ce que la bague profil6e (52) 
pr6sente une section essentlellement rectangulai- 



10. Raccord viss6 selon revendication 8, 

caracterlse en ce que la bague profil^e (54) 
prSsente une section essentietiement triangulaire 
avec une arSte d'6tanchdit6 d^passant vers I'ext6- f ^ 
rieur de fa^on approximativement radiale. 

11. Raccord vlss6 selon revendication 8, 

caract6ris6 en ce que la bague profiI§e (60) 
pr6sente une section essentlellement en fomne de 20 
L avec un tron9on (62) axial tourn6 en particulier 
vers le c6ne ext6rleur (30) et un tron^on (64) radial, 
le tron9on radial (64) 6tant plac§ aprfes le montage 
de preference entre la surface d'arret (38) de la ba- 
gue coupante (1 8) et la face frontale (40) de Pem- 25 
bout (4). 

12. Raccord viss§ selon revendication 11 , 

caracterlse en ce que la bague profil6e (60) 
pr6sente, sur le c6t§ du tronpon radial (64) tourn6 30 
vers rembout (4) au molns une nervure (90), en for- 
me de cloison de gorge, faisant le tour de fa9on con- 
centrique, de preference au moins deux nervures 
(90) faisant le tour de fa9on concentrique s6par§es 
par des creux axiaux (92) en fomne de gorge sltu^s 35 
radialement entre. 

13. Raccord visse selon I'une des revendications 1 6 
12, 

caracterlse par une bague d'etancheite (76) 40 
eiastique supptementalre destln6ed retancheite ra- 
dialement interne entre la bague coupante (18) et 

latuyauterie (10), 

14. Raccord visse selon revendication 13, 

caracterlse en ce que la bague d'etancheite 
suppiementaire (76) est placde dans une gorge in- 
terne (78) de la bague coupante (18). 



15. Raccord viss6 selon I'une des revendications 1 k so 
14, 

caracterlse en ce que la surface 6*an&l (38) 
de la bague coupante (1 8) est leg^rement Inclin6e 
vers I'exterieur de fa9on radlale et en direction de 
la face frontale (40) de I'embout (4) de fa9on axiale, ss 
en ce que, lors du serrage de i'dcrou-raccord (6), 
la bague coupante (18) se defomrie afin d'assurer 
une compression centre la tuyauterie (10) vers Tln- 
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